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1. WSTEP

1.1. Nazwa zamoéwienia

Nazwa zamowienia brzmi:

~Wykonanie robot remontowo-budowlanych w obiektach spotki ,Wodoci agi

Stupsk” Sp. z 0.0.”

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja niniejsza jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i

realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3. w ramach realizacji zamdwienia podanego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i

majgce na celu wykonanie :

- tynkéw zwyklych wewnetrznych cementowo-wapiennych kat. I,

- tynkdéw cienkowarstwowych strukturalnych.
Tynki, ktérych dotyczy specyfikacja - stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub
ksztaltujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu, do ktérej wykonania zostaty uzyte

zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki wykonywane beda przy wykonywaniu robo6t remontowo-budowlanych obiektéw pn:

~Wykonanie robot remontowo-budowlanych w obiektach spotki ,Wodociagi Stupsk” Sp. z 0.0.”

1.4. Okre slenia podstawowe

Najczesciej uzywane w ST okreslenia podstawowe podano w ST-00.01 pkt 1.4.

Ponadto:

masa tynkarska - masa otrzymywana przez zarobienie wodg lub specjalna substancja suchej
mieszanki tynkarskiej,

sucha mieszanka tynkarska - mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkéw modyfikujgcych przygotowana fabrycznie lub na placu budowy,

okres przydatno $ci mieszanki - okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana
w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaj mieszanki,

Podto ze - powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkiad na ktéry naktada sie mase
tynkarska.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST-00.01. pkt. 2.
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2.1. Woda

Do przygotowywania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacq

wymaganiom normy PN-B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw." Bez

badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowg wode pitna.

2.2. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy. Piaski
do zapraw budowlanych", a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm,

piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich -Srednioziarnisty - odmiany 2.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie

0,5mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie."

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki wedtug normy PN-EN
1971:2002 ,,Cementy powszechnego uzytku". Za zgodg Zamawiajgcego mozna stosowac
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Sktad
objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od

wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Masa tynkarska i masy wyrownawcze
Mase tynkarskg przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta z gotowej suchej mieszanki
tynkarskiej. Nalezy zwrdoci¢ uwage na termin stosowania mieszanki, warunki przechowywania i

transportu.
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Suche masy tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-

B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Masy wyréwnawcze i naprawcze do podtozy powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat

technicznych

2.5. Tynki cienkowarstwowe

Sa to tylko o grubosci 2 do 3 mm, rzadko do 10 mm.

Wyrdznia sie podstawowe odmiany: mineralne, akrylowe, silikatowe i silikonowe w zaleznosci
od zastosowanego spoiwa. Wytwarzane sg fabrycznie w postaci gotowej masy tynkarskiej, a
wiec mieszaniny srodkéw wigzacych, wypetniaczy, pigmentéw i dodatkéw modyfikacyjnych.

Wsrdd tynkdw cienkowarstwowych wyrdznia sie nastepujgce faktury:

zacierane z gtadka powierzchnig wygtadzong stalowg kielnia,

- ciggnione — uzyskuje sie przez naniesienie masy na grubos¢ ziarna za pomocg packi
ze stali nierdzewnej. Po krotkim czasie wyprawie nadaje sie strukture za pomocg
packi z tworzywa lub drewna

- strukturalne — ksztaltowane sa przez odpowiednio dobrane narzedzie prowadzone
po swiezo utozonej na scianie masie tynkarskiej. Stosuje sie patyki, miotetki, ggbki,
worki z folii lub watki,

- nakrapiane — przewaznie nakladane mechanicznie z uzyciem specjalnego miynka,
pistolety lub matej mioteiki.

Przygotowanie podtoza — winno by¢ odpowiednio mocne, réwne, oczyszczone z kurzu, brudu,
wapna, olejow, tluszczdéw, resztek farby kredowej, wapiennej, olejnej i emulsyjne;j.

Masy tynkarskie mozna uktada¢ na wszystkich podtozach mineralnych jako beton, tynki
cementowe i wapienne oraz na warstwach zbrojnych w systemach dociepleh.

Badanie masy tynkarskiej wg PN-85/B-04500 (1) i wykonanego wg BN-79/8841-23(14).
Wymagania dla suchej mieszanki oraz masy tynkarskiej nie stwardniatej i stwardniatej wg BN-
88/6734-07 (15).

2.6. Warunki przyj ecia na budow e wyrobéw do robo6t tynkowych
Wyroby do robot tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczego6towe)),
- sg wilasciwie oznakowane i opakowane,
- spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
- producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych

mieszanek tynkarskich karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania
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wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika

budowy.

2.7. Warunki przechowywania wyrobéw do robét tynkow ych
Wszystkie wyroby do robdt tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy
tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw
nie wiekszej niz 10.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywac w zasobnikach (zbiornikach) do
cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub
frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych
zasiekach).
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.01 pkt. 3.
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikéw na wode,

- tynkarskie pistolety natryskowe,

- zacieraczki do tynkéw.
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.01 pkt. 4.
Wyroby do robdét tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego i

innymi.
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- wyroby w opakowaniach do rob6t tynkowych moga by¢ przewozone dowolnymi

srodkami transportu zaakceptowanymi przez Zamawiajgcego,

- zaladunek i wytadunek wyrob6éw w opakowaniach utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym,

- zaladunek i wytadunek w opakowaniach zaladowanych luzem wykonuje sie recznie.
reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i
narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki,

- srodki transportu do przewozu wyrobow workowanych powinny umozliwia¢
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem,

- cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami

- wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych,

- kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST-00.01.

Przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p.3.1.1. Podioza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z

wymaganiami normy PN-70/B-10100 p.3.3.2.
5.1. Tynki zwykle (cementowo-wapienne)

5.1.1. Warunki przyst gpienia do robo6t

Przed przystgpieniem do wykonywania roboét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastagpi spadek ponizej 0.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania robot budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur".

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i
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twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.1.2. Przygotowanie podto za

Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100p.3.3.2.
W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm,

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypetniajac je lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.1.3. Wykonywanie tynkow zwyktych
Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
10100, a w szczegOlnosci:
- sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z
danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.
- grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podkiadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.
- tynki zwykte kategorii 11l i IV nalezg do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposéb standardowy.
- gtadz nalezy nanosic¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
- do wykonania tynkOw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw
nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w

tynkach zewnetrznych -w proporcji 1:1:2.
5.2. Tynki cienkowarstwowe strukturalne

5.2.1. Warunki przyst gpienia do robo6t
Nalezy przestrzegac nastepujacych wymogéw:

- przed przystgpieniem do wykonania rob6t tynkarskich powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacii technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, jesli nie
nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowanej.

- zaleca sie przystagpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow
murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

- bez specjalnych $rodkow zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych

moga by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatdw oraz
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podioza tynku jest nie nizsza niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi

spadek temperatury ponizej 0C. W niektorych przypadkach, okre slonych we
wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢ sie zachowanie
wyzszych temperatur minimalnych.

- bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikdéw atmosferycznych tynki
zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw barwionych nie moze
przekracza¢ 80%,

- przy wykonywaniu wyprawy na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowac
minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i
lokalnej wentylacji, nie krétszy niz 3 tygodnie, o ile wskazdwki producenta mieszanki

tynkarskiej nie stanowig inaczej.

5.2.2. Wymagania dotycz ace podto zy pod tynki cienkowarstwowy strukturalny
Podlozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na
ktory naktada sie wyprawe. Nalezy przestrzegac nastepujacych regut:

- poditoza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtongce wode,
szorstkie, suche, nie pylace, wolne od wykwitow, bez rys i peknie¢. Powierzchnia
ewentualnego tynku podkiadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

- nadlewki, nacieki i wystajgce nierownosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.

- rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydane sg aprobaty techniczne.

- zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usuna¢, zmywajac
odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi albo stosujgc srodki mechaniczne (np.
piaskowanie).

-z podiozy nalezy usung¢ warstwe pylacg oraz odpyli¢ powierzchnie.

- wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

- uwzgledniajac stan podioza, wskazéwki pochodzace od producenta mieszanki
tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktorych naktadana bedzie wyprawa,
konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie podioza do tynkowania, poprzez jego
zwilzenie woda, zagruntowanie badz zastosowanie srodkow zwiekszajgcych
przyczepnosc¢ tynku do podioza. Jako srodki zwiekszajgce przyczepnosc tynku do
podioza stosowane sa:

0 obrzutka wstepna,
0 zaprawy i szlamy zwiekszajace przyczepnosc,

0 substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.
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- Dobor ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z

zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji

projektowej i szczegbtowej specyfikacji technicznej.

5.2.3. Wykonanie tynkow cienkowarstwowych struktura Inych

Przy wykonywaniu tynkow nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta mieszanki
tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkéw naktadania
masy tynkarskiej oraz jej pielegnaciji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- obowigzkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne
przerwy technologiczne) oraz sposob obrobienia tynku zgodne z procedurami
wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

- profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przyszitej funkcji (profile naroznikowe,
stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci materiatu, z
ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

- nie dopuszczac¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi,

- elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ réwnomiernie na catym
obwodzie,

- w miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

- naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia") wykonywac przed przystgpieniem do
ostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na scianach
zewnetrznych naciecia tynku sg niedozwolone - nalezy stosowac odpowiednie profile
tynkarskie,

- zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i szczegodtowej specyfikacii technicznej oraz zaleceniami z instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej,

- przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonac¢ jego przeciecia, po uptywie
niezbednego czasu i przeschnieciu powstatych w wyniku przeciecia szczelin nalezy je
wypetni¢ odpowiednig masg elastyczna,

- Swieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt
intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie
zimowym przed mrozem,

Przygotowang mase tynkarskag nalezy rozprowadzi¢ cienka, rownomierng warstwg na podtozu,
uzywajac do tego celu diugiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie pacg ze stali nierdzewnej
usung¢ nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa, zebrany materiat mozna ponownie

wykorzystaé po jego przemieszaniu, rownoczesnie wyrownujac powierzchnie warstwy. Po
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czym, natozony tynk wygtadzi¢ w jednym kierunku (np. z dotu do gory lub z lewa na prawo), az

do uzyskania rownej, gtadkiej i jednolitej powierzchni. Proces wygtadzania nalezy wykonywac

jednym, ciggtym ruchem przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej.

Bledy popetniane na etapie przygotowania podtoza oraz naktadania tynku majg wyjatkowo

niekorzystny wpltyw na ostateczny wyglad i trwatos¢é wyprawy tynkarskiej.

W przypadku uzycia tynku o drobnej granulacji nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na bardzo
réwne i staranne przygotowanie podtoza.

Ponadto:

- przygotowane zaprawy tynkarskie nalezy naklada¢ na zagruntowanym podtozu dopiero po
catkowitym wyschnieciu preparatu gruntujgcego.

- proces aplikacji i wigzania tynku powinien przebiegaé przy bezdeszczowej pogodzie w
temperaturze otoczenia i podtoza od +5C do +25C, przy stabilnej wilgotno $ci powietrza.
Za niska temperatura powoduje znaczne wydtuzenie czasu wigzania tynku.

- prace tynkarskie nalezy wykonywac na powierzchniach nie narazonych na bezposrednie
promieniowanie stoneczne i wiatr. Poniewaz takie warunki powodujg zbyt szybkie
wysychanie tynku, co znacznie utrudnia, a czasami wrecz uniemozliwia, wykonanie
prawidtowej struktury tynku. Aplikacja oraz wigzanie tynku w warunkach innych niz
zalecane przez producenta mogg doprowadzi¢ do nieodwracalnych, niepozadanych zmian
jego wiasciwosci fizyko-chemicznych.

- po natozeniu na podtoze ,Swiezy” tynk nalezy chroni¢ az do momentu wstepnego
stwardnienia przed opadami atmosferycznymi i dzialaniem temperatury ponizej +5C.

- podczas realizacji rob6t dociepleniowych a w szczegdélnosci, przy tynkowaniu, zaleca sie
zabezpieczenie rusztowan siatkami ostonowymi w celu zminimalizowania niekorzystnie
oddziatujgcych czynnikbw zewnetrznych.

- nalezy odpowiednio dopasowaé swoje mozliwosci wykonawcze do powierzchni
przeznaczonej do jednorazowego otynkowania (biorgc pod uwage ilos¢ pracownikéw, ich
umiejetnosci, posiadany sprzet, istniejacy stan podioza i panujgce warunki atmosferyczne).

- ze wzgledu na ztozony proces wyréwnywania i wygtadzania tynku nie zaleca sie
jednorazowego wykonywania pasm o szerokosci wiekszej niz 1 m. Zuzycie tynku
mozaikowego zalezy od grubosci kruszywa. Po natozeniu na podioze ,Swiezy” tynk nalezy
chroni¢ az do momentu wstepnego stwardnienia przed opadami atmosferycznymi i
dziataniem temperatury ponizej +5C.

- podczas prowadzenia robo6t tynkarskich zaleca sie zabezpieczenie rusztowan siatkami
ostonowymi w celu zminimalizowania niekorzystnie oddziatujgcych czynnikow

zewnetrznych.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00.01 pkt. 6.

6.1. Zasady kontroli jako $ci robot
Badania dla robét tynkowych polegajg na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegdtowe)) i instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej.
Badania tynkow powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- prawidtowosci wykonania tynkéw

- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
Badania w czasie odbioru tynkéw szlachetnych zewnetrznych przeprowadzié¢ nalezy podczas

pogody bezdeszczowej w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5C.

6.2. Badanie materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysyice
materiatdw przez dostawce, potwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robét tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia (szczego6towej), oraz normami powotanymi w pkt. 2

niniejszej specyfikacji technicznej.

6.3. Badania przygotowania podio zy
Stan podioza podlega sprawdzeniu w zakresie:

- wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego,

- réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

- przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i probe
Scierania,

- obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza - poprzez prébe drapania (skrobania) i

dotyku,
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zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i
prébe zwilzania,

chtonnosci podtoza - poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

obecnos¢ wykwitow - poprzez ocene wygladu,

zluszczania i powierzchniowego odspajania podioza - poprzez ocene wygladu.

Swieze podkiady z tynku zwyktego podlegajg badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.

6.4. Badania tynkow

Badania tynkow zwyklych nalezy przeprowadzi¢ w spos6b podany w normie PN-70/B-10100.

W przypadku tynkéw cienkowarstwowych nalezy w szczegélnosci przestrzegaé nastepujacych

zasad:

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w
PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku
lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).
Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé
miotkiem Baronnie'go metoda kwadracikowania.

Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych nalezy przeprowadzac¢ na podstawie
Swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek
stwardniatej zaprawy.

Sprawdzenie grubosci tynkow.

o0 W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie
wiecej niz 5000 m nalezy wycig¢ prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o
srednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie
naruszone.

o0 Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy.

0 Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm.

0 Za przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac
wartos¢ srednig pomiaru w pieciu otworach.

0 W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m nalezy na kazde
rozpoczete 1000 m wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych.

Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitdéw, spekan itp.) nalezy
sprawdzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych.

Gtadkosc¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dtonia.
Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadow atmosferycznych lub

rozmywanie podczas renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdzac¢ w sposob
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nastepujacy:
— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast

przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujac
uderzenie stempla o ciezarze 250 gramow; préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak
wypadania kwadracikow).

— Sprawdzenie wykonczenia tynkdéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z

badaniem wygladu powierzchni otynkowanych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00.01 pkt. 7.

Powierzchnie tynkow wewnetrznych $cian oblicza sie w m? jako iloczyn dtugosci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkow stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w
stanie surowym.

Powierzchnie tynkdéw zewnetrznych scian oblicza sie jako iloczyn dtugosci scian w rozwinieciu
w stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi
sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub goérnej krawedzi tynku, jezeli sciana jest tynkowana tylko do
pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastréw, stupow i innych elementdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w
stanie surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.
Przy potrgcaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw Scian,
nalezy doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.

llo$é tynkdw w m? okreéla sie na podstawie pomiaru w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania w zakresie odbioru rob6t podano w ST-00.01 pkt. 8.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych i
okfadzinowych.

Jezeli odbiér poditoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze

oczysci¢ i umy¢ woda.
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Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii

prostej nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej
dwumetrowej faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i og6tem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
- poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,
- trwale slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.
Odbidr gotowych tynkdéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
- tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie
wykonac roboty tynkowe.
Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana Zamawiajgcego, na podstawie

przedtozonych dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

9. ROZLICZENIE ROBOT
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST 00.01 pkt. 9.
Wynagrodzenie obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robot na

wysokosci do 5,5 m,
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- przygotowanie poditoza,

- siatkowanie powierzchni zewnetrznych,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- siatkowanie bruzd,

- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementoéw przed

zanieczyszczeniem

- usuniecie wad i usterek

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-1SO 3443:1994

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10106:1997

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw

pocienionych

PN-B-
10106:1997/AZ1:2002

Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw

pocienionych (Zmiana Az1)

PN-85/B-04500

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10109:1998

Tynki zaprawy tynkarskie. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-65/B-10101

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy

odbiorze.

PN-90/B-14501

Zaprawy budowlane zwykle.

PN-EN 197-1:2002

Cement - Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

PN-88/B-32250

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999

Wapno.

PN-EN 13139:2003

Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody

opracowanie luty 2015r.
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+Wykonanie robét remontowo-budowlanych w obiektach spotki ,Wodoci agi Stupsk” Sp. z 0.0.”
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

03. ROBOTY WYKONCZENIOWE

ST-03.01.Tynki wewnetrzne i zewnetrzne

odzyskanej z procesow produkcji betonu.

10.2. Inne
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych cz. B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1, Tynki" wyd. ITB - 2003 r.
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