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1. WSTEP
1.1. Nazwa zamdwienia

Nazwa zamowienia brzmi:

.Budowa kanalizacji w podziale na zadania:

Zadanie nr 1 - Budowa sieci kanalizacji sanitarnej Z przepompowni g sciekdw w Stupsku.
Zadanie nr 2 - Budowa komér pot  gczeniowych oraz kanalizacji ci  $nieniowej w Kobylnicy”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako jeden z elementéw Dokumentéw Przetargowych
i Umownych przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.3., w ramach realizacji
zaméwienia podanego w pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres robét budowlanych

W specyfikacji technicznej przedstawiono wymagania dotyczace budowy i odbioru
przepompowni $ciekdw, obiektow na przewodzie ttocznym i infrastruktury.
Zakres prac przewidzianych do wykonania przedstawiono ponizej. Projektuje sie
wybudowanie nastepujgcych obiektéw budowlanych:
. Przepompownla sciekéw (dziatka nr 45/4 obr eb 4 Stupsk/:
nowa przepompownia sciekéw o srednicy DN/ID1500 mm,
- komora pomiarowa,
- szafka sterujaca,
- oSwietlenie terenu przepompowni,
- ogrodzenie terenu przepompowni wraz z bramg wjazdowa,
- nawierzchnie utwardzong na terenie przepompowni.
Roboty obejmujg wykonanie prac tymczasowych i statych (wykopy, nasypy, zasypy, korytowanie,
podsypki, wymiana gruntu) oraz umochienia wykopow, nasypow i warstwy izolacyjne, roboty
technologiczne i rozruchowe zwigzane z budowg uzbrojenia oraz zagospodarowania terenu;

1.4. Okreslenia podstawowe wyst epujace w szczegoOtowej specyfikacji, a nie uj ete w
specyfikacji technicznej - cz  e$¢€ ogdlna.

Okreslenia podane w niniejszej SSTWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz
z Normami Europejskimi .

- System kanalizacji $ciekowej — sie¢ przewodow, urzgdzen i obiektdw pomocniczych, ktore
stuzg do odprowadzania sciekéw bytowo-gospodarczych i przemystowych od uzytkownikéw do
oczyszczalni lub innego miejsca utylizaciji,

- Srednica zewn etrzna OD — warto$é $rednia $rednicy zewnetrznej trzonu rury w dowolnym
przekroju poprzecznym. Dla rur zewnetrznie profilowanych, Srednica zewnetrzna jest maksymalng
srednicg widoczng w przekroju poprzecznym,

- Srednica wewn etrzna ID — warto$¢ $rednia $rednicy wewnetrznej trzonu rury w dowolnym
przekroju poprzecznym

- Przewod ttoczny — rurociag, przez ktory sg ttoczone $Scieki do oczyszczalni lub innego uktadu,

- Przepompownia $ciekbw — obiekt inzynierski wyposazony w zespoly pompowe, instalacje i
pomocnicze urzgdzenia techniczne, przeznaczony do przepompowywania sciekow,

- Scieki bytowo-gospodarcze - $cieki odprowadzane z kuchni, pralni, umywalni, azienek,
ustepdw i innych urzadzen sanitarnych,

- Studzienka — budowla umozliwiajgca dojscie do urzgdzeh podziemnych

- Studzienka prefabrykowana — studzienka, ktérej co najmniej zasadnicza czes¢ komory roboczej
i komin wtazowy sg wykonane z prefabrykatow,

- Samooczyszczanie - zdolnos¢ przeptywu w przewodzie kanalizacyjnym do przemieszczania
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czesci statych, ktére w przeciwnym razie mogtyby sie osadzi¢ w rurociggu,

1.5. Ogoblne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowa, ogdlng i
szczegOtowag specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robo6t budowlanych, normami i
rozporzadzeniami oraz poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z art. 22, 23 i
28 ustawy Prawo budowlane.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Elementy, z ktérych majg by¢é wykonana przepompownia $ciekéw, przewody ttoczne i ich
uzbrojenie, powinny charakteryzowaé sie wymagang wytrzymato$cig mechaniczng na obcigzenia,
odpornoscig chemiczng, termiczng i biologiczng na wplyw $rodowiska gruntowego oraz
odpowiednig trwatoscig. Wymagania powyzsze powinny by¢ udokumentowane decyzjg
dopuszczenia do stosowania w budownictwie, wydang przez jednostke upowazniong przez
Ministerstwo Gospodarki, Infrastruktury lub Budownictwa lub ze zgodnoscig z odpowiednimi
normami. Przewody i ksztaltki z r6znych tworzyw termoplastycznych nie wymagajg zadnego
zabezpieczenia antykorozyjnego ani z zewnagtrz ani wewnagtrz. Przewodow wykonanych z tworzyw,
nie nalezy malowaé¢ ani powleka¢ agresywnymi farbami lub rozpuszczalnikami, ani tez zasypywac
gruntem zawierajgcym weglowodory aromatyczne, farby czy tez rozpuszczalniki agresywne w
stosunku do tworzyw. W przypadku zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw zeliwnych
wystepujgcych w sieci kanalizacyjnej i stykajacych sie z elementami z tworzyw, nalezy zadbaé o
to, aby powioki te nie stykaly sie z tymi materiatami (destrukcyjne oddziatywanie mas bitumicznych
zawierajgcych smoty na tworzywo).

Wymagania podstawowe okreslone zostaty w dokumentacji projektowej. O ile nie zostaly w nigj
scharakteryzowane szczego6lowe parametry, nalezy przyja¢ do wykonania materiaty okreslone w
niniejsze ST.

2.1. Wymagania ogélne dotycz gce uzytych materiatow

Do wykonania robot instalacyjnych nalezy stosowaé wyroby i materiaty spetniajgce nizej okreslone
wymagania, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, opisem technicznym i rysunkami. Jesli nie
przedstawiono inaczej w specyfikacji technicznej, stosowanymi materiatami beda:

- dla srodowiska | (praca pod wodg, lub na zewnatrz w kontakcie ze Sciekami lub osadem): stal
nierdzewna, tworzywo sztuczne

- dla srodowiska Il (praca wewnatrz, bez kontaktu ze Sciekami lub osadem: zeliwo malowane, stal
malowana, stal cynkowana galwanicznie, tworzywo sztuczne, beton.

2.2. Wymagania szczeg6towe dotycz gce uzytych materiatow

Stal nierdzewna

Stal okreslana jako nierdzewna lub kwasoodporna, o ile nie okreslono inaczej, powinna by¢ stalg
gatunku 304 (wg AlSI) lub inng stalg szlachetng o lepszych wiasnosciach.

2.2.1. Zawory, zasuwy i zastawki

Zasuwy klinowe:
a) zastosowanie do Sciekow i osadéw zawierajgcych czesci state,
b) przelot przez zasuwe na catej dtugosci nie zwezony
¢) montaz w dowolnej pozycji.
d) cisnienie robocze min. PN10 (1,0 MPa),
e) rodzaj potgczenia — kotnierzowe PN-EN 1092-2:1999,
f) polgczenie pokrywy z korpusem — bezsrubowe lub na sruby wykonane ze stali nierdzewnej
A4, wpuszczone i zabezpieczone odpowiednig masg zalewowa,
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g) materiak:

- korpus — zeliwo sferoidalne min. EN-GJS400 zgodnie z EN1563 z ochrong
antykorozyjng za pomocg powiloki z proszkéw epoksydowych, grubos¢ powtoki
ochronnej min. 250um i nie wieksza niz 800 um.

- uszczelnienie pokrywy z korpusem — za pomocg uszczelki zagtebionej w korpusie,

- klin — z Zeliwa sferoidalnego lub mosigdzu z peinym przelotem nawulkanizowany
zewnetrznie i wewnetrznie powtokg MBR. Prowadzenie klina w prowadnicach bedacych
integralng czescig korpusu zasuwy, statla nakretka klina wykonana z mosigdzu lub
materiatu pordwnywalnego. Wymagane jest wzmocnienie prowadnic klina,

- wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej walcowanej z uszczelnieniem minimum
potréjnym,

- trzpien teleskopowy ruchomy w obudowie — cato$¢ oryginalna danego producenta
zasuwy,

h) koniec przedtuzenia trzpienia (teleskopowy) zasuwy powinien znajdowa¢ sie na gtebokosci

1)
)
k)

ok. 15-25cm od powierzchni terenu i by¢ wyprowadzony do skrzynki ulicznej,

skrzynke uliczng do zasuw projektowac z zeliwa lub z PEHD o wysokosci min. 270mm z
pokrywg zeliwng o wymiarach o srednicy min. 150mm,

w przypadku lokalizacji skrzynki w terenie nieutwardzonym, teren wokét skrzynki nalezy
umocni¢ w promieniu min. 0,25m liczac od trzpienia.

skrzynki nalezy montowaé¢ na pierscieniach odcigzajgcych, ktére je zabezpieczg przed
osiadaniem w gruncie lub nawierzchni.

Zasuwy nozowe miedzykotnierzowe:

zastosowanie do sciekow i osadéw zawierajgcych czesci state,

mozliwosc¢ jednostronnego montazu ( dwustronnie szczelna ),

przelot przez zasuwe na catej dtugosci nie zwezony,

minimalne cisnienie nominalne PN 10,

nalezy stosowa¢ zasuwy nozowe, z niewznoszgcym trzpieniem. Konstrukcja ptytowa,

dwukierunkowa. Przylgcze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2,

materiaty (podane lub inne o analogicznych wiasnosciach):

- korpus — zeliwo sferoidalne min.GJS-400,

— wrzeciono ze stali nierdzewnej 1.4021,

- plyta ze stali nierdzewnej 1.4301,

- ochrona antykorozyjna - Odporna na promienie UV, powloka z farby epoksydowej ok.
200 pm,

— uszczelnienie obwodowe - Guma NBR wzmochiona wkladkg stalowg, N-PTFE, EPDM

- dfawica - guma EPDM lub NBR

montaz w dowolnej pozyciji.

Zawory zwrotne:

zawory zwrotne muszg by¢ zgodne z PN-EN 12050-4:2002 i przeznaczone do sciekéw z
fekaliami w zakresie PH4+8

typu kulowego, odporne na zatykanie, zalecany przez producenta dla nieoczyszczonych
$ciekow komunalnych, miekko uszczelniony,

cisnienie nominalne minimum PN 10,

petne otwarcie zaworu dla predkosci przeptywu od 0,7 m/s,

wykonanie materiatowe:

- korpus: zeliwo sferoidalne EN-GJS-400,

- kula: powleczona gumg NBR lub EPDM,

- malowanie: farba epoksydowa o grubosci warstwy ok. 200 pm.

Z przytgczami kotnierzowymi zgodnymi z PN-EN 1092-2:1999

montaz w pozycji pionowej, poziomej lub jako kolanowe.

2.2.2. Rury, armatura, ksztaitki, zt gczki i kotnierze

Wszystkie rury, ksztaltki, ztgczki i kotnierze beda odpowiada¢ normom DIN, lub innym podobnym o
miedzynarodowym standardzie. Jezeli specyfikacje szczegOtowe nie okreslajg inaczej rurociagi
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technologiczne w obiektach (instalacje technologiczne) powinny by¢é wykonane ze stali
nierdzewnej.

Zastosowanie beda mialy ksztaltki, zlgczki, uchwyty itp. ze stali nierdzewnej oraz kroéce
przejsciowe do tych materiatow. Ksztattki i kr6¢ce przejsciowe mogg by¢ tez wykonane z zeliwa
szarego lub sferoidalnego pokrytego trwale farbg epoksydowg o grubosci warstwy ok. 200um.
Materiaty ztgczne elementdw instalacji ze stali nierdzewnej (sruby, nakretki podktadki) muszg by¢
tez wykonane ze stali nierdzewne.

Kotnierze w instalacjach technologicznych nalezy stosowac¢ w wersji nierdzewnej lub aluminiowe
powlekane farbg epoksydowg z wywijkg nierdzewna.

Rurociggi wewnatrz pompowni powinny by¢ wykonane ze stali 316 lub rbwnowaznej.

Do uszczelnienia przejs¢ przez $ciane, poza wymaganiami do przejS¢ prefabrykowanych,
stosowac¢ fancuchy uszczelniajgce w wykonaniu odpornym na korozje, elastomer-EPDM, ptyta
oporowa - poliamid, elementy metalowe — stal nierdzewna OH18N9.

Drabiny ztazowe, porecze, barierki wykonane ze stali nierdzewnej OH18N9 lub réwnowaznej.

3. WYKONANIE ROBOT

Zbiornik przepompowni sciekow nalezy zainstalowa¢ w istniejgcej studni zelbetowej (Srednica ca
2,47+0,05 m, wysokos¢ ca 3,9 m, doptyw do studni 1,4 m powyzej dna). Zbiornik przepompowni
nalezy posadowi¢ na rzednej dostosowanej do wlotu istniejgcego doptywu, na pilycie
fundamentowe] z betonu. Grubos¢ pityty fundamentowej nalezy dostosowa¢ do rzednej
podigczenia istniejgcego doptywu grawitacyjnego do zbiornika przepompowni.

Otwory w Scianie istniejgcej studni pod przewody technologiczne (do i z przepompowni) nalezy
wykonac wiertnicg - przejscia szczelne wg 2.2.2.

Wykonawca jest odpowiedzialny za przyjecie wtasciwej technologii wykonania rob6t montazowych,
odwodnieniowych i zabezpieczenia scian wykopdéw, niezbednych do montazu zbiornika
przepompowni, studni oraz komor, zapewniajgcej prawidtowe wykonanie robot. Koszt robét
tymczasowych, odwodnieniowych, szalowania wykopow nalezy uwzgledni¢c w cenach
jednostkowych danej pozycji Przedmiaru Rob6t. Odwodnienie i szalowanie wykopéw winno byc¢
realizowane zgodnie =z odrebnym projektem opracowanym przez Wykonawce przed
przystgpieniem do robot.

Jezeli w miejscu posadowienia przepompowni wystgpig grunty nienosne nalezy wykonac¢ stosowne
zabezpieczenia zgodnie ze sztukg budowlang.

Kat odchylenia od pionu wykonanego zbiornika przepompowni nie moze by¢ wiekszy niz 1°.
Posadowiony zbiornik nie moze wykazywac zadnych przeciekéw lub sgczen.

Wykopy dla wszystkich obiektéw na terenie przepompowni $ciekdéw nalezy wykonac jako wykopy
otwarte obudowane i umocnione. Metode wykonania rob6t — wykopu (recznie lub mechanicznie)
okresli Wykonawca, przedstawiajgc Zamawiajgcemu opis sposobu ich wykonania do
zatwierdzenia. Deskowanie $cian nalezy prowadzi¢ w miare jego glebienia. Wydobyty grunt z
wykopu powinien by¢ ztozony wzdiuz wykopu, a jego nadmiar wywieziony przez Wykonawce na
zwalke. Szalowanie wykopow powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami ,Warunkéw
technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” — tom | rozdz. 1V-1989 r.
Roboty ziemne. Szalowanie powinno zapewnia¢ sztywnos¢ i niezmiennos¢ ukladu oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Szalowanie powinno by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajgcy jego
montaz i demontaz, odpowiednie rozparcie oraz montaz i posadowienie komor/studni  wg
dokumentacji projektowe.

Koszty robdt tymczasowych, w szczegdlnosci odwodnienia i umocnienia scian wykopdw nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg traktowane jako wliczone w ceny jednostkowe wykonanych Robét
Statych.

4. PRZEPOMPOWNIA SCIEKOW

Projektowana przepompownia $ciekéw jest przepompownig bez separacji skratek, z mokrg
lokalizacjg pomp zatapialnych.
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Przepompownia stanowi kompletne w pelni zautomatyzowane urzgdzenie skiladajgce sie
z prefabrykowanego zestawu technologicznego zabudowanego wraz z pompami w nowym
zbiorniku z elementéw z polimerobetonu o $rednicy DN/ID1500 mm.

Wewnatrz zbiornika przepompowni zamontowane bedg dwie pompy pracujgce w ukladzie
pojedynczym i réwnolegtym.

Przepompownia posiada mozliwos¢ wykorzystania pomp dowolnych producentow w trakcie
eksploatacji.

Pompy sa naprzemiennie zalgczane po osiggnieciu odpowiedniego poziomu sciekéw. Przy
intensywnym naptywie i przekroczeniu poziomu zatgczenia jednej pompy, nastepuje zatgczenie
drugiej pompy. Rozdzielnica wyposazona jest w modem do komunikacji dwukierunkowej z
dyspozytornia.

4.1. Zestawienie parametrow przepompowni  $ciekow

Parametry projektowanych pomp muszg spetnia¢ wymagane warunki okreslone w dokumentacji
projektowej.

4.2.0pis elementéw przepompowni

Nowy zbiornik przepompowni wyposazy¢ w 2 pompy zatapialne o parametrach zgodnych z
dokumentacjg projektowg, w drabinke obstugowg, wiaz montazowy, wentylacje i armature oraz
systemem sterowania automatycznego.

Rurociggi wewnatrz przepompowni wykonane ze stali kwasoodpornej 316 lub rownowaznej, DN
80+100 mm, grubos¢ scianek min s=3,0mm. Zigcza spawane wykonywane w ostonie argonu.
Spawanie powinno by¢ zasadniczo wykonane w warsztacie, przy spawaniu na wolnym powietrzu
stosowa¢ namioty chronigce przed wiatrem. Spawy oczyszczone i wytrawione specjalng pastg i
umyte. Stal nierdzewna nie moze podczas obrdbki, magazynowania i transportu kontaktowaé sie
ze stalg zwyklg. Powierzchnie nierdzewne powinny by¢ chronione przed uszkodzeniami
mechanicznymi i zarysowaniem.

Do potgczen kotnierzowych zastosowano kotnierze luzne ze stali kwasoodpornej 316 Iub
rownowaznej o owierceniu PN10. Sruby, podkiadki, nakretki rowniez ze stali kwasoodporne.
Kotnierze luzne nalezy montowac na fabrycznie wykonanych wywijakach.

Na przewodzie ttocznym od kazdej pompy zaprojektowano zawor zwrotny kulowy kolanowy DN80
do potgczen kotnierzowych z zeliwa sferoidalnego z powtokg z farby epoksydowej. Kula zeliwo
szare GG-25 powleczone gumg NBR. Sruby i nakretki stal kwasoodporna A4.

Otwory przejscia dla kanalow i rurociggéw oraz kabli sterujgcych i zasilajgcych przez sciany i ptyte
stropowg zbiornika zaleca sie wykonac¢ wiertnicg mechaniczng na placu budowy. Do uszczelnienia
przejS¢ przez sciane stosowac fancuch uszczelniajgcy w wykonaniu odpornym na korozje (wg
2.2.2).

Wymagania dotycz gce obudowy wykonanej z elementdéw z polimerobetonu:

wytrzymato$é na $ciskanie min. 80 N/mm?,

wytrzymato$¢ na zginanie min. 16 N/mm?

odpornos¢ chemiczna (pH 1-12),

obudowy z polimerobetonu muszg posiada¢ aprobate techniczng,

dno komory wyprofilowane tak aby nie osadzaty sie w zadnym jego miejscu piasek i zawiesiny,
poszczegodlne elementy obudowy tgczone przy uzyciu specjalnego kleju epoksydowego,

otwory pod rurociggi i przejscia kablowe wykonane jako szczelne,

Srednica obudowy zapewniajgca mozliwos¢ swobodnego montazu pomp oraz wyposazenia
wewnetrznego przepompowni

VVVVVVYY

4.2.1.Ruroci agi i kanaty

Lp Wyszczegolnienie Charakterystyka

1 Rurociggi tloczne pompownia do potgczenia z | Stal KO wg AlISI 316 (Smin=3 mm)

komorg pomiarowg
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2 Rurociggi w komorach Stal KO wg AISI 316 (Smin=3 mm)
3 Rurociagi ttoczne na terenie przepompowni PE SDR17 PN10
4.2.2.Pompy

W przepompowni zaprojektowano 2 naprzemiennie pracujgce pompy z mozliwoscig zatgczenia ich
do pracy réwnolegtej.

Projektuje sie pompy o konstrukcji odpornej na jak najszerszg game zanieczyszczen, ktére mogg
pojawi¢ sie w Sciekach. Stad zaprojektowano pompy z wirnikami ,Vortex”.

Ustawienie pomp oraz podigczenia po stronie ssawnej i ttocznej winny by¢ tak wykonane aby
wyeliminowac przenoszenie drgan na instalacje technologiczne w zbiorniku.

4.2.3.Wentylacja przepompowni

Wentylacje nawiewng i wywiewng przepompowni wykonac z rur ze stali nierdzewnej A4, typu
Spiro. Przewody wentylacyjne przymocowac¢ w odlegtosciach co max 0,7 m obejmami ze stali A4
na koltki wklejane do sciany zbiornika.

4.2.4. Pomiar poziomu $ciekdéw w przepompowni

Sterowanie pracg pomp zostato zaprojektowane w oparciu o sondy radarowe o waskim strumieniu
wigzki radiowej. Sonda dostosowana do pracy w przepompowniach sciekow komunalnych.
Konstrukcja czujnika powinna byé taka, aby na jego czesci antenowej nie wystepowata
kondensacja pary wodne;j.
Lokalizacje zamontowania sondy w przepompowni nowej i istniejgcej przedstawiono w
dokumentacji projektowej.

4.2.5. Komora pomiarowa

Komore pomiarowg wykonaé¢ jako zelbetowg prefabrykowang na bazie betonu kl. C35/45 o DN
1500 mm. W dnie komory wykonana zostanie nadlewka gr. 15 cm ze studzienkg do odwodnien.
Studzienke przykry¢ kratkg nierdzewna.

W komorze zlokalizowana bedzie nastepujgce urzgdzenia/armatura:

- czujnik przeptywomierza sciek6w o $rednicy DN 100 mm

- zasuwa nozowa miedzykotnierzowa DN 100 mm

- kréciec do sprezonego powietrza i iniekcyjny

W celu bezproblemowego montazu i demontazu zasuwy nozowej w komorze zastosowac
kompensator gumowy kotnierzowy. Dopuszcza sie stosowanie innych potgczen np. zigczki R-K.
Wszystkie rurociggi przechodzace przez $ciany nalezy zabezpieczy¢ przejsciami szczelnymi -
wykonane w procesie prefabrykacji komory lub typu fancuchowego.

Wejscie do komory bedzie mozliwe po drabinie B=350 mm wykonanej z ksztattownikéw
nierdzewnych.

Stopnie drabiny w wykonaniu antyposlizgowym. Wentylacja komory realizowana bedzie poprzez
kominki wentylacyjne ze stali KO. Jeden z kominkéw winien posiadac przediuzenie sprowadzone
30 cm nad posadzke komory.

4.2.6. Monitoring przepompowni

Monitoring aktualnej sytuacji technologicznej projektowanej przepompowni $ciekéw odbywat sie
bedzie poprzez wilaczenie obiektu do istniejgcego, funkcjonujgcego w Wodociggach Stupsk
nadrzednego systemu sterowania i wizualizacji pracy. Przekazywanie informacji do systemu
SCADA odbywac¢ sie bedzie z wykorzystaniem tgcznosci radiowej, przy uzyciu protokotu GPRS.

4.2.7. Ztacza kablowe

Zasilanie projektowanej przepompowni w energie elektryczng odbywac¢ sie bedzie linig kablowag
(przytaczem energetycznym) z sieci energetyki zawodowej. Zakres rob6t nie obejmuje przytgcza
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energetycznego. Przylacze energetyczne bedzie wykonane na podstawie odrebnej dokumentaciji
przez ENERGA OPERATOR SA. Wykonawca niniejszego zamdwienia zrealizuje caly zakres prac
energetycznych na terenie przepompowni do miejsca, w ktorym bedzie wigczony przewdd/
zasilanie z sieci zewnetrznej. Po wykonaniu robo6t przepompownia bedzie uruchamiana z
przewoznego agregatu, ktéry bedzie okresowo obstugiwat obiekt do przepompowania sciekow do
kolektora, do czasu wykonania zasilania stalego z sieci zewnetrznej. Wszystkie badania i
sprawdzenia instalacji oraz jej probne uruchomienia beda prowadzone z agregatu - w posiadaniu
Zamawiajgcego.

Zakres robot i stosowane materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg projektowa.

4.2.8. Oswietlenie przepompowni

Oswietlenie przepompowni - zgodne z zapisami w dokumentacji projektowej, obowigzujgcymi
normami i przepisami.

4.2.9. Ogrodzenie przepompowni

Przewiduje sie wygrodzenie terenu przepompowni ogrodzeniem z paneli ogrodzeniowych. Ogrodzenie
sktadac sie bedzie z przeset w formie paneli z bramg dwuczesciowg systemowg lub jednoczesciowg
przesuwng o szerokosci nie mniejszej niz 5,0 m. Wysokos¢ ogrodzenia ca 1,7m (w granicach
1,6+1,8m). Panele z siatki zgrzewanej o oczkach 20 x 5 cm zabezpieczonej antykorozyjnie z
zewnetrzng powtokg poliestrowg w kolorze zielonym (ocynk ogniowy plus powtoka poliestrowa). Stupki
ogrodzenia osadzone bedg w cokole prefabrykowanym wykonanym z piyt betonowych (2310 x 200mm)
oraz tacznikbw plyt betonowych (wysoko$¢ 200mm). Zabezpieczenie antykorozyjne paneli
ogrodzeniowych, bramy i furtki, powlokg cynkowg oraz powlokg lakierowg np. w systemie DUPLEX.
Kolor zielony. W bramie zamek nawierzchniowy. Dodatkowe zabezpieczenie bramy poprzez rygiel.
Utwardzenie terenu zgodne z zapisami w dokumentacji projektowej - patrz projekt budowlany
branzy drogowej - wykonane bedzie przez Wykonawce realizujgcego roboty budowlane
obejmujgce budowe drogi dojazdowej do przepompowni sciekow, tj. firme Krezel Sp z 0.0. z w
siedzibg w Kobylnicy. W tym celu Wykonawca przepompowni sciekbw uzgodni szczego6towy
harmonogram realizacji robét w porozumieniu z Wykonawcg robét drogowych, ktory bedzie mégt
wykonac zakres prac zagospodarowania terenu przepompowni po zakonczeniu wszystkich robot
sieciowych, obiektowych, ogrodzenia i o$wietlenia terenu, itp. Uzgodniony harmonogram robét
Wykonawca przedtozy do akceptacji Zamawiajgcemu przed realizacjg robét

4.2.10. Zagospodarowanie terenu przepompowni i utwa  rdzenie terenu

WYKONANIE KORYTA POD NAWIERZCHNIE DROG | ULIC ORAZ PLACOW | CHODNIKOW.
Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza
bezposrednio przed rozpoczeciem rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza, jest
mozliwe wylgcznie za zgodg Inspektora, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podiozu nie moze odbywaé sie
ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane. Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na
zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie.
Profilowanie i zageszczenie podioza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami.

Profilowanie i zageszczanie podioza

Przed przystgpieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu
przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gtebokosc
zaakceptowang przez Inspektora, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce
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dla godrnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych
w tablicy 1.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie
podtoza nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego

w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].
Tablica. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Strefa korpusu Minimalna wartosc Is dla:

Gorna warstwa o grubosci 20|1,00
cm

Na giebokosci od 20 do 50 cm
od powierzchni poditoza 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podioze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych.
Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podioza wedilug BN-64/8931-02 [3].
Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10%.

Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastgpi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien
on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roziozenie folii lub
w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podioza Inspektor oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na
wiasny koszt. ) )
WARSTWY ODSACZAJACE | ODCINAJACE POD NAWIERZCHNIE DROG | ULIC ORAZ PLACOW I
CHODNIKOW.

5. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.

Stosowany sprzet:

» Samochdd skrzyniowy.

e Samochdéd dostawczy.

e Przyczepa dluzycowa do samochodu.
«  Zuraw samochodowy.

e Dzwig.

6. TRANSPORT

Elementy komory przepompowni oraz pozostale wyposazenie i armatura powinny by¢
transportowane i sktadowane zgodnie z instrukcjami producenta.

7. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady jakosci Rob6t podano w ST-00.

8. OBMIAR ROBOT
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Obmiar Robét polega na okres$leniu faktycznego zakresu Robét oraz podaniu rzeczywistych ilosci
uzytych materiatow.

Jednostkg obmiaru jest:
- dla przepompowni $ciekow - 1 kpl.

9. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady Odbioru Rob6t podano w ST-00.

Wykonawca jest zobowigzany wykona¢é na swdj koszt wszystkie niezbedne pomiary
i sprawdzenia wykonanych Robét zwigzanych z zespotem przepompowni oraz przeprowadzi¢
rozruch obiektu.

Odbidér Rob6t moze nastgpi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych
préb, pomiaréw i inspekcji, jak rowniez wykonania prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru, a takze odpowiednimi normami i przepisami.

10. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00.
Podstawe pfatnosci stanowi dostawa i montaz kompletnej przepompowni $ciekéw wraz z
automatyka i sterowaniem. Ptatno$¢ montazu zespotu przepompowni zawiera w szczegolnosci:

- wykonanie wszystkich robdt przygotowawczych, ziemnych, odwodnienia i umocnienia
wykopow,

- koszt petnego wyposazenia technologicznego przepompowni,

- koszt dostawy i montazu automatyki i sterowania,

- wykonanie zagospodarowania terenu przepompowni wraz z ogrodzeniem.
Koszty rob6t zwigzanych z budowag przepompowni $ciekow Wykonawca uwzgledni w cenie
jednostkowej zwigzanej z dang pozycjg Przedmiaru Robot.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

Dostarczone przepompownie powinny by¢ wyprodukowane zgodnie z nastepujgcymi normami
polskimi przenoszgcymi normy europejskie:

PN-EN 12050-1:2002 — Przepompownie $ciekbw w budynkach i ich otoczeniu.
Czes¢ 1. Przepompownie sciekow zawierajgcych fekalia.
PN-EN 12050-2:2002 — Przepompownie sciekbw w budynkach i ich otoczeniu.

Czes¢ 2: Przepompownie sciekow bez fekaliow.
Przepompownie $ciekéw w budynkach i ich otoczeniu.
Czes¢ 4: Zawory zwrotne do przepompowni sciekow bez fekaliow
i z fekaliami.
PN-EN 1671:2001 — Zewnetrzne systemy kanalizacji cisnieniowe;j.
PN-EN 752-1:2000 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Pojecia ogolne i definicje.
PN-EN 12334:2005 Armatura Przemystowa. Armatura zwrotna zeliwna.
PN-EN 752-6:2002 — Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Czes¢ 6: Uktady pompowe.
PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.
PN-EN 1917:2004 Studzienki wlazowe i niewtazowe z betonu niezbrojonego,

z betonu zbrojonego wioknem stalowym i zelbetowe.

PN-EN 12050-4:2002
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