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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robot zwigzanych z budowg sieci wodociggowej w ramach realizacji inwestycji pn. Budowa
punktéw pomiarowych na sieciach wodociaggowych w Stupsku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako jeden z elementéw Dokumentéw Przetargowych
i Umownych przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.3., w ramach realizacji
zaméwienia podanego w pkt. 1.1.

1.3. Ogolny zakres Robo6t objetych ST

1.3.1 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia Robot przy wykonaniu sieci
wodociggowej wraz z wykonaniem wypustow i obejmuja:

(a) wykonanie przewodow sieci wodociggowe;j

(b) montaz armatury i urzadzen na sieci wodociggowej

(c) wykonanie przejs¢ pod przeszkodami i skrzyzowan z istniejgcym uzbrojeniem terenu,
(d) wykonanie wigczen do istniejgcej sieci

(e) wykonanie dezynfekcji i préb szczelnosci.

Uwaga:

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem sieci wodociggowej ujeto w ST-02.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-00 ,Wymagania
Ogoblne” oraz obowigzujgcymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t (WTWIOR).

2. WYKONANIE ROBOT
2.1. Ogolne zasady wykonania Robot

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce
Robdét podano w ST-00.

Zastosowane przy realizacji niniejszych Robét rozwigzania techniczne muszg by¢ zgodne
z odpowiednimi normami za$ przyjete materiaty muszg posiadaé niezbedne aprobaty, certyfikaty,
atesty i deklaracje zgodnosci.

Roboty zwigzane z ukfadaniem przewodow cisnieniowych nalezy wykonywaé zgodnie z
wymaganiami podanymi w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru sieci wodociggowych”
opracowanych przez COBRTI INSTAL, wymaganiami normy PN-EN 805:2002 wytycznymi
producenta i wymaganiami szczeg6towymi podanymi ponize;.

2.2. Wykonanie podtoza pod przewody i uzbrojenie

Jezeli nie podano inaczej w wytycznych producenta rur oraz w dokumentacji projektowej, podtoza
powinny zosta¢ wykonane zgodnie z ponizszymi wymaganiami.

Przewody z materiatobw zgodnych z wymaganiami podanymi w punkcie 2 niniejszej ST nalezy
posadawia¢ na podsypce. Grubos¢ warstwy podsypki powinna wynosi¢ co najmniej 15 cm.
Szerokos¢ warstwy podsypki powinna by¢ réwna szerokosci wykopu. Podsypka powinna byc¢
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zageszczona do wskaznika zageszczenia minimum 0,98. Zageszczanie nalezy wykonywaé
warstwami o migzszosci dostosowanej do wybranej metody zageszczenia.

Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane o 0,02 m ponizej rzednej projektowanej przy recznym
wykonywaniu wykopu lub o 0,05 m przy mechanicznym wykonywaniu wykopu. W momencie
ukftadania przewodu wyréwnuije sie te roznice.

W sytuacji, kiedy nastgpito tzw. przekopanie wykopu, tj. wybranie warstwy gruntu ponizej
projektowanego poziomu utozenia przewodu, nalezy uzupetni¢ te warstwe piaskiem odpowiednio
zageszczonym

Podtoze powinno by¢ tak wyprofilowane, aby rura spoczywata na nim jedng czwartg swojej
powierzchni. Podioze powinno byé wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 7 normy PN-EN
1610.

2.3. Montaz rurociagow z zeliwa sferoidalnego

Jezeli nie podano inaczej w wytycznych producenta rur oraz dokumentacji projektowej montaz
przewodow nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszych zasad ogdéinych:
Opuszczanie i uktadanie przewodu na dnie wykopu moze odbywacé sie dopiero po przygotowaniu
podtoza. Przed opuszczeniem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢ ich stan techniczny - nie moga
mie¢ uszkodzen - oraz zabezpieczy¢ je przed zniszczeniem poprzez wprowadzenie do rur
tymczasowych zamknieé w postaci zaslepek, korkow itp. Przed zakonczeniem dnia roboczego
badz przed zejsciem z budowy nalezy zabezpieczy¢é konce utozonego rurociggu przed
zamuleniem.
Rury mozna opuszcza¢ do wykopu recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego.
Uktadanie odcinka przewodu odbywa sie na przygotowanym podtozu. Podtoze profiluje sie w miare
uktadania przewodu, a grunt z podtoza wykorzystuje sie do stabilizacji utozonej juz czesci
przewodu poprzez zageszczenie po jego obu stronach.
Laczenie przewodéw moze by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu specjalnego urzgdzenia
mechanicznego. Przed przystgpieniem do wykonania potaczenia nalezy sprawdzi¢ czystos$c
kielicha oraz utozenie uszczelki. nastepnie, w celu zminimalizowanie oporu nalezy wewnetrzng
czes¢ kielicha posmarowaé srodkiem zalecanym przez producenta. Przy potaczeniu nalezy
zwréci¢ uwage na to, aby osie tgczonych odcinkéw przewodu pokrywaty sie, za$ przy tgczeniu
kielichowym bosy koniec rury wszedt do miejsca oznaczonego na niej. Ztgcza powinny pozostac
odstoniete, z pozostawieniem wystarczajgcej wolnej przestrzeni po obu stronach potgczenia, do
czasu przeprowadzenia proby szczelnosci przewodu. Przewody powinny by¢ ukfadane ze
spadkami podanymi w Dokumentacji Budowy. Nie wolno wyrownywacé kierunku utozenia przewodu
przez podktadanie pod niego twardych elementdw, takich jak np. kawatki drewna, kamieni itp.
Przewody powinny by¢ utozone w gruncie w sposéb uniemozliwiajacy:

o zamarzanie w nich wody w okresie zimowym,

o uszkodzenia pod wptywem obcigzen zewnetrznych,
niekorzystny wptyw uzbrojenia podziemnego (obcigzenie fundamentami itp.).

» 2.4. Montaz komor dla przeptywomierza elektromagnetycznego kotnierzowego —
studnia pomiarowa DN1200

W wyznaczonym przez geodete miejscu posadowienia studni pomiarowej, nalezy wykonaé
podsypke piaskowag na rzednej min. 0,6m pod spodem rury o grubosci min. 10cm, wyréwnang i
zageszczong do 1s>0,95. Na uprzednio przygotowanej podsypce nalezy wykonac¢ fundament
betonowy z betonu klasy C25/30 o stopniu wodoszczelnosci W8 o grubosci min. 20cm, w ktérym
zatopiona bedzie rura wznoszgca studni co najmniej do potowy gtebokosci fundamentu. Przejscie
rurociggéw przez komore wykona¢ jako szczelne za pomocg wkiadki In-situ z dodatkowym
uszczelnieniem tancuchem uszczelniajacym. Po wykonaniu szczelnych przej$¢ przez sciane studni
pomiarowej, nalezy zamontowaé za pomocg zigczy rurowo-kotnierzowych przeptywomierz
elektromagnetyczny kotnierzowy dostarczony przez Inwestora. Nastepnie zamontowac opaske do
nawiercania pod cisnieniem dla rur zeliwnych wraz z zasuwg w celu montazu cisnieniomierza
rowniez dostarczanego przez Zamawiajgcego. Nastepnie zamontowac stozek wznoszacy, ktéry w
miejscu potgczenia z rurg wznoszacg nalezy uszczelni¢ uszczelkami dostarczonymi przez
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producenta studni. Nastepnie zamontowac pierscienie odcigzajgce, a wok6t studni wykonaé
polbruk. Wtaz studni powinien spetnia¢ wymagania klasy D400. W studni nalezy zamontowac
drabing ztazows.

 2.5. Montaz komor dla przeptywomierze sztycowego — studnia pomiarowa DN1000

W wyznaczonym przez geodete miejscu posadowienia studni pomiarowej, nalezy wykonaé
podsypke piaskowo-cementowg na rzednej min. 0,6m pod spodem rury o grubosci min. 10cm,
wyréwnang i zageszczong do 1s>0,95. Na uprzednio przygotowanej podsypce nalezy wykonac
fundament betonowy z betonu klasy C25/30 o stopniu wodoszczelnosci W8 o grubosci min. 10cm.,
a nastepnie wykona¢ podmuréwke z bloczkéw betonowych do wysokosci ok. 10cm ponad
wysokos¢ wierzchu rurociggu. Nastepnie nalezy zamontowa¢ opaske do nawiercania pod
cisnieniem dla rur zeliwnych wraz z zasuwg w celu montazu przeptywomierza sztychowego. Na
gotowej podmuréwce umiesci¢ ptyte prefabrykowang betonowg o grubosci min. 10cm z
centrycznym otworem o $rednicy 10cm. Nastepnie rure trzonowg za pomocg kgtownikéw oraz srub
wykonanych ze stali nierdzewnej mocujemy do ptyty betonowej tak, aby komora w trakcie
zasypywania nie mogta sie przesung¢. Nastepnie zamontowac stozek wznoszacy, ktéry w miejscu
potaczenia z rurg wznoszaca nalezy uszczelni¢ uszczelkami dostarczonymi przez producenta
studni. Wtaz studni powinien spetnia¢ wymagania klasy D400. W studni nalezy zamontowac
drabing ztazows.

3. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt.
2. Wszystkie materiaty uzyte do realizacji wodociggu winny by¢ przedstawione do akceptacji przez
Zamawiajgcego przed wbudowaniem.

3.1. Asortyment zastosowanych materialdw, wymagania

Do wykonania rob6t nalezy stosowac¢ rodzaj materiatu, zgodny z Dokumentacjg Projektowa.
Materiaty uzyte do budowy powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach
przedmiotowych, a w przypadku braku normy powinny odpowiada¢ warunkom technicznym
wytwaorni lub innym umownym warunkom.

Materiaty okreslone w Dokumentacji Projektowej muszg spetnia¢ co najmniej, okreslone ponizej
parametry techniczne:

3.1.1. rury i ksztattki zeliwne:

Wodociag nalezy realizowac¢ z rur z zeliwa sferoidalnego z wewnetrzng powtokg cementowg lub

poliuretanowg PU; o potgczeniach kielichowych, o klasie min. C40 - zgodnie z dokumentacja

projektowg, zgodnych z normg PN-EN 545.

Rury z wewnetrzng powtokg cementowg — wyktadzina wewnetrzna z zaprawy cementowej na

bazie cementu hutniczego o duzej odpornosci na siarczany; grubos¢ wyktadziny z zaprawy

cementowej zgodna z normg PN-EN 545:2010

Rury z zeliwa sferoidalnego z wewnetrzng powtokg PU muszg posiadac zabezpieczenie fabryczne

zewnetrznej i wewnetrznej powierzchni:

» wewnatrz powtoka poliuretanowa o grubosci min. 1,3 mm,

» zewnatrz powtoka ochronna powierzchni rur pokryta aktywng warstwg cynku o gramaturze
minimum 200 g/m? lub powtoka z metalicznego stopu Zn-Al o grubosci min. 400 g/Zn-Al/m? oraz
powtoka z materiatu wykanczajgcego (powtoka bitumiczna lub epoksydowa) o grubosci min. 70
pm.

Ksztattki z Zeliwa sferoidalnego o potgczeniach kielichowych lub kotnierzowych (zgodnie z

dokumentacjg) winny by¢ jednego producenta i systemu tozsamego z producentem rur, wg PN-

EN-545:2005.

Wewnetrzna i zewnetrzna powtoka z farby epoksydowej naktadanej metodg proszkowg o grubosci

min. 250 um i nie wiekszej niz 800 pm.

Dla wszystkich potgczen kotnierzowych nalezy stosowac $ruby, nakretki i podktadki ze stali
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nierdzewnej.
Tabela: Minimalne grubosci rur z Zeliwa sferoidalnego dla sieci wodociggowej
wzs\?:t:;::na Srednica zewnetrzna Grubos¢ scianki rury
DN [mm] DE [mm] e[mm]
Wymiar Odchylka Wymiar Odchylka
nominalny graniczna nominalny graniczna
80 98 +1/-2,7 6,0 -1,3
100 118 +1/-2,8 6,0 -1,3
125 144 +1/-2,8 6,0 -1,3
150 170 +1/-2,9 6,0 -1,3
200 222 +1/-3,0 6,3 -1,5
250 274 +1/-3,1 6,8 -1,6
300 326 +1/-3,3 7,2 -1,6
350 378 +1/-3,4 7,7 -1,7
400 429 +1/-3,5 81 -1,7
450 480 +1/-3,6 8,6 -1,8
500 532 +1/-3,8 9,0 -1,8
600 635 +1/-4,0 9,9 -1,9

3.1.2.

rury i ksztattki z PEHD:

nalezy stosowac rury i ksztattki z tworzywa sztucznego z PEHD o parametrach nie gorszych
niz PN16, SDR11 dla PE HD 100, zgodne z normg PN-EN 12201. Rury nie moga by¢
produkowane z re-granulatu. Rury muszg byc¢ koloru czarnego lub niebieskiego z oznaczeniem
do sieci wodociggowych.

3.1.3. zasuwy:

a)
b)
c)

d)

O

3.1.4.

cisnienie robocze PN10 (1,0 MPa) lub PN16 (1,6 MPa),

rodzaj potagczenia — kotnierzowe,

potaczenie pokrywy z korpusem — bezsrubowe lub na $ruby wykonane ze stali nierdzewnej
A4, wpuszczone i zabezpieczone odpowiednig masg zalewowa,

materiat:

korpus — zeliwo sferoidalne min. EN-GJS400 zgodnie z EN1563 z ochrong antykorozyjng
za pomocg powtoki z proszkéw epoksydowych, grubos¢ powtoki ochronnej min. 250um i
nie wiekszej niz 800 pum. Zgodno$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego z odpowiednimi
normami musi by¢ potwierdzona przez niezalezny instytut badawczy.

uszczelnienie pokrywy z korpusem — za pomocg uszczelki zagtebionej w korpusie,

klin — z Zzeliwa sferoidalnego lub mosigdzu z petnym przelotem nawulkanizowany
zewnetrznie i wewnetrznie powtokg EPDM. Prowadzenie klina w prowadnicach bedacych
integralng czescig korpusu zasuwy, stata nakretka klina wykonana z mosigdzu lub
materiatu poréwnywalnego. Wymagane jest wzmocnienie prowadnic klina,

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej walcowanej z uszczelnieniem minimum
potrojnym,

trzpien teleskopowy ruchomy w obudowie — cato$¢ oryginalna danego producenta zasuwy,
koniec przedtuzenia trzpienia (teleskopowy) zasuwy powinien znajdowac sie na gtebokosci
ok. 15-25cm od powierzchni terenu i by¢ wyprowadzony do skrzynki ulicznej,

skrzynke uliczng do zasuw z zelwa lub z PEHD o  wysokosci
min. 270mm z pokrywg zeliwng o wymiarach o $rednicy min. 150mm, w przypadku
lokalizacji skrzynki w terenie nieutwardzonym; teren wokét skrzynki nalezy umocni¢ w
promieniu min. 0,25m liczac od trzpienia o ile w dokumentacji projektowej nie wskazano
inacze;.
hydranty:

a)
b)

Cisnienie robocze PN10 (1,0 MPa) lub PN16 (1,6 MPa).
Korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego min. EN-GJS400 zgodnie z EN1563.
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c)

)
3.1.5.

Petne zabezpieczenie antykorozyjne (warstwa powitoki jak dla ksztattek z zeliwa
sferoidalnego):

o zewnetrzne — metodg proszkowa przy uzyciu farby epoksydowej,

o wewnetrzne — metodg proszkowa przy uzyciu farby epoksydowej lub emaliowane.
Tiok uszczelniajgcy (grzybek) wykonany z Zzeliwa sferoidalnego, catkowicie pokryty
niescieralnym, odpornym na starzenie tworzywem sztucznym z elastomerem.

Dodatkowe zamkniecie w postaci kulowego zaworu zwrotnego.
Wrzeciono i trzpien uruchamiajgcy wykonane ze stali nierdzewnej. Nakretka wrzeciona i
tuleja prowadzaca ttok uszczelniajgcy wykonana z mosigdzu utwardzonego
powierzchniowo.
Uszczelnienie dtawicy typu o-ring (co najmniej podwdjne — min. 2 uszczelki).
Hydrant winien posiada¢ samooczyszczajgcy system odwadniajgcy. Odwodnienie powinno
dziata¢ tylko przy petnym zamknigciu hydrantu, w potozeniach posrednich i przy otwarciu
odwodnienie powinno by¢ szczelne. Kréciec do odwodnienia hydrantu nalezy umiesci¢ w
warstwie zwiru (50x50x30cm) o granulacji 8+16mm.
Zamkniecie przeptywu wody w hydrancie musi odbywaé sie poprzez ttok lub grzybek
uszczelniajgcy, ktoéry blokuje przeptyw w tulei (gniezdzie). Grzybek wykonany z mosiadzu
utwardzonego powierzchniowo. Niedopuszczalne sg rozwigzania, gdzie gumowy ttok
(grzybek) zamyka przeptyw w nieobrobionym odlewie korpusu hydrantu.
Wszystkie montowane hydranty muszg posiada¢ swiadectwo dopuszczenia wydane przez
Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej w Jozefowie koto Otwocka.
inne materiaty oraz oznakowanie uzbrojenia:

a)

opaski do nawiercenia i nasuwki tréjdzielne - potgczenia przytaczy - muszg posiada¢ korpus
z zeliwa sferoidalnego min. EN-GJS400 i zabezpieczony antykorozyjnie jak dla armatury
zgodnie z pkt 3.1.3. Opaska mocujgca powinna by¢ wykonana z blachy nierdzewnej
kwasoodpornej tasma o grubosci min. 1,5mm wykonana ze stali 1.4571 (lub rbwnowaznej),
z izolujgca podktadkg gumowa. Sruby i nakretki mocujgce w wykonaniu ze stali nierdzewne;.
dla zasuw i hydrantéw oraz innych elementéw wskazanych w dokumentacji nalezy stosowac
oznaczenie za pomocg tabliczek aluminiowych umieszczonych na wysokosci ok. 1,5 m na
istniejacych trwatych obiektach budowlanych lub specjalnych stupkach
stalowych/betonowych. Oznaczenia te nalezy lokalizowa¢ w odlegtosci nie wigkszej niz 5m
od opisywanego obiektu. Dla tablic oznaczajgcych zasuwy obowigzuje tto niebieskie. Na
tabliczce nalezy oznaczy¢ domiary w [m] poprzez wybicie warto$ci numeratorem o
wysokosci znakédw min. 15 mm i ich zaznaczenie w sposéb trwaty kolorem niebieskim.

.1.6. beton

3.1.7.

beton zgodny z PN-EN 206-1. Klasa ekspozycji betonu XC2 dla $rodowiska mokrego i
sporadycznie suchego. Minimalna zawarto$é cementu 280 kg/m®. Wspétczynnik wody do
cementu powinien wynosi¢ 0,65. Beton powinien spetnia¢ norme dla klasy wytrzymatosci
na sciskanie C25/30.

komora z PP: wymagania dla rury trzonowej, redukcia — stozek wznoszgacy, wiaz z

pierscieniem odcigzajacym, bloki oporowe,

Rura trzonowa powinna by¢ wykonana z polipropylenu o gestosci min. 910kg/m® i
sztywnosci obwodowej SN=8 kN/m* wg normy PN-EN ISO 9969. Dla przeptywomierzy
elektromagnetycznych $rednica rury trzonowej DN/ID min. 1200mm, natomiast dla
przeptywomierzy sztycowych DN/ID min. 1000mm. Stozek wznoszacy z otworem
wtazowym o Srednicy 600mm wykonany z polipropylenu, w rozwigzaniu systemowym
producenta rur wznoszgcych. Potaczenie rury trzonowej ze stozkiem wznoszgcym za
pomoca kielicha z uszczelkg. Zwienczenie studzienek z ptytg gérng z wtazem powinno by¢
montowane na odpowiednio przygotowanej konstrukcji nosnej dostosowanej do warunkow
obcigzenia ruchem tj. na podtozu wzmocnionym prefabrykowang ptyta odcigzajacg z
betonu zbrojonego z otworem dostosowanym do luznego wstawienia rury trzonowej lub
stozka redukujacego srednice komory. Ptyta gorna ze zwienczeniem zeliwnym powinna byc¢
oddzielona od wierzchu rury trzonowej szczeling konstrukcyjng o szerokosci co najmniej 50
mm. Korpusy wtazéw zeliwnych powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem w trakcie
formowania nawierzchni drogowej. Studzienki usytuowane w jezdniach drdg lub innych
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miejscach narazonych na obcigzenia dynamiczne (grupa 3 i grupa 4 wg PN-EN 124:2000)
powinny posiada¢ zwienczenie klasy D400 wg PN-EN 124:2000. Wtazy muszg posiadacé
logo Spétki ,Wodociggi Stupsk”, jak pokazano na ponizszym zdjeciu.

Dopuszcza sie stosowanie studni DN1200 z kregéw betonowych.
studnie pomiarowe betonowe:

nalezy stosowac¢ studnie z kregdéw zgodnych z PN-B-10729 jako kompletne z
prefabrykowanych elementéw betonowych i zelbetowych taczonych na uszczelki gumowe,
zapewniajgce catkowitg szczelnos¢ (bet. min. C35/45, nasigkliwo$¢ nw<4%, mrozoodpornos¢ — F-
150, rodzaj gumy dostosowany do przewidywanej agresji chemicznej), elementy denne winny by¢
wykonane fabrycznie. Dla studni o gtebokosci powyzej 3,0m nalezy stosowa¢ kominy ztazowe
DN1000mm. Catos¢ studni (komora robocza, przejscie kanatdow przez sciany studni, przykrycia,
stopnie ztazowe) musi by¢ wykonana fabrycznie. Dla studni projektuje sie wtazy zeliwne zgodnie z
PN-EN124:2000 oznaczone logo ,Wodociggi Stupsk” oraz pierscienie odcigzajace (w jezdniach,
drogach wewnetrznych, wjazdach, parkingach, itp.).

3.2. Sktadowanie materiatow

Przechowywane materialy i urzadzenia nalezy konserwowa¢ i przechowywaé¢ zgodnie z
wymaganiami norm przedmiotowych i zaleceniami producenta oraz w sposéb umozliwiajgcy tatwa
identyfikacje danej partii materiatow.

Sktadowanie materiatbw powinno odbywaé¢ sie w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu,
uszkodzeniu lub pogorszeniu ich wiasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do
instrukcji sktadowania opracowanej przez producenta. Transport i sktadowanie rur i ksztattek
muszg byC¢ przeprowadzane przy ciggtej obserwacji wiasciwosci materiatdbw i zewnetrznych
warunkéw panujgcych podczas procesu. tak aby wyroby nie byty poddawane zadnym szkodom.
Szczeliwo, tgczniki, kotnierze i inne materiaty pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach
lub pomieszczeniach zamknietych, w skrzyniach lub pojemnikach.

Poszczegblne partie rur, dostarczone przez wytwérce powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci
zgodnie z ZN-G-3150, zawierajgce informacje wystarczajgce dla zidentyfikowania wszystkich rur.
Deklaracja powinna zawiera¢ co najmniej:

- nazwe i adres dostawcy wydajgcego deklaracje,

- identyfikacje wyrobu (oznakowanie rur, partia, seria lub numer serii, ilo$¢ rur w partii i
zrodto pochodzenia),

- normy (PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005) lub inne dokumenty normatywne odnoszgce sie do
wyrobu, okreslone w sposob wyczerpujacy, jasny i doktadny,

- inne dodatkowe informacje, jak technologie wykonywania potgczen zgrzewanych rur PE,
wyniki przeprowadzanych badan,

- date wystawienia deklaracji,

- podpis i stanowisko, wzglednie inny rownowazny sposob identyfikacji osoby upowaznionej,

- os$wiadczenie, ze deklaracja zostata wydana na wytgczng odpowiedzialno$¢ dostawcy.

Wyroby z tworzyw sztucznych sg podatne na uszkodzenia mechaniczne, w zwigzku z czym:

1. nalezy chroni¢ je przed uszkodzeniami pochodzgcymi od podioza, na ktérym sg
sktadowane lub przewozone, zawiesi transportowych, stosowania niewtasciwych urzadzen i
metod przetadunku,

2. Rury w prostych odcinkach, sktadowa¢ w stosach na réwnym podtozu, na podktadach
drewnianych o szerokosci nie mniejszej niz 0,1 m i w odstepach 1 do 2 metréw. Nie
przekracza¢ wysokosci sktadowania ok. 1 m,

3. Rury w kregach sktadowa¢ na ptasko na rownym podtozu na podktadach drewnianych,
pokrywajacych co najmniej 50% powierzchni sktadowania. Nie przekracza¢ wysokosSci
sktadowania 2 m.

4. Rury o réznych srednicach powinny by¢ sktadowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe,
to rury o wiekszych srednicach i grubszych sciankach powinny znajdowac sie na spodzie.
To samo dotyczy uktadania rur na srodkach transportowych.
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5. Szczegoblnie nalezy zwraca¢ uwage na zakonczenia rur i zabezpieczaé je ochronami (korki,
wkiadki itp.).

6. Nie dopuszcza¢ do skitadowania materiatdw w sposob, przy kitérym mogtyby wystapic¢
odksztatcenia (zagiecia, zagniecenia itp.) - w miare mozliwosci przechowywac i
transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.

7. Nie dopuszczac¢ do zrzucenia elementdw.

8. Niedopuszczalne jest ,wleczenie" pojedynczych rur, wigzek lub kregdw po podtozu.

9. Zachowa¢ szczegdblng ostroznosé przy pracach w obnizonych temperaturach zewnetrznych
poniewaz podatno$¢ na uszkodzenia mechaniczne w temperaturach ujemnych znacznie
wzrasta.

10. Transport powinien by¢ wykonywany pojazdami o odpowiedniej dtugosci, tak by wolne
konce wystajgce poza skrzynie tadunkowg nie byty dtuzsze niz 1 metr; rury w kregach
powinny w catosci leze¢ na ptasko na powierzchni tadunkowe;.

11. Ksztattki, ztgczki i inne materiaty powinny byé sktadowane, w sposéb uporzadkowany, z
zachowaniem wyzej omawianych srodkéw ostroznosci.

12. Tworzywa sztuczne majg ograniczong odpornos¢ na podwyzszong temperature i
promieniowanie UV, w zwigzku z czym nalezy chronic¢ je przed:

o diugotrwatg ekspozycjg stoneczna,

o nadmiernym nagrzewaniem od zrodet ciepfa.
Sktadowanie transport i roztadunek rur nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami dostawcy
elementow.

4. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 pkt. 3.

5. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 pkt. 4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robét i wiasciwosci przewozonych towardw. Srodki transportu winny byé
zgodne z ustaleniami ST oraz projektu organizacji robo6t.
Transport rur i ksztattek oraz studni musi by¢ tak przeprowadzony, aby wyroby nie ulegty
uszkodzeniu.
Przew6z rur moze by¢ wykonywany wytgcznie samochodami skrzyniowymi. Rury powinny byc¢
zabezpieczone przed zarysowaniem przez podtozenie tektury falistej i desek pod fancuchy
spinajgce boczne $ciany skrzyn samochodu.
Zatadunek, roztadunek i transport materiatbw wykonywa¢ zgodnie z  zaleceniami
producenta/dostawcy elementdw.
Materiaty i urzadzenia nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych, zgodnie z zaleceniami
producenta.
Transport powinien zapewniac:

* stabilno$¢ pozycji zatadowanych materiatow,

» zabezpieczenie materiatow przed uszkodzeniem,

* kontrole zatadunku i wytadunku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogoblne zasady jakosci Robét podano w ST-00 pkt. 6.
6.1. Badanie materialéw uzytych do budowy sieci wodociggowej

Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatbw z wymaganiami Dokumentacji
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Projektowej, ST i odpowiednich norm materiatowych.

6.2. Kontrola jakosci Robot

a) sprawdzenie zgodnosci wykonania wodociggu z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru,
b) sprawdzenie szczelnosci
c) sprawdzenie jakosci wykonania,
d) sprawdzenie usuniecia wszystkich usterek.
Materiaty przeznaczone do wbudowania powinny posiada¢ atest producenta oraz uzyskaé¢ przed
wbudowaniem akceptacje Inspektora Nadzoru z wpisem do Dziennika Budowy.

6.3. Préby szczelnosci

Wodociag nalezy poddac prébie szczelnosci zgodnie z PN-B-10725, PN-EN 805.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar Robo6t polega na okresleniu faktycznego zakresu Rob6t oraz podanie rzeczywistych ilosci
uzytych materiatébw. Ogolne zasady obmiaru Rob6t podane sg w ST-00 pkt 7.

Jednostkg obmiaru jest:

1 mb - dla wodociaggu,

1 kpl. - wezet hydrantowy,

1 kpl. - dla wykonania préb szczelnosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady Odbioru Robét podano w ST-00 pkt. 8.

Odbiér Robét moze nastgpi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych préb,
pomiaréw, badan i inspekcji, jak rowniez wykonania prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru, a takze odpowiednimi normami i przepisami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 pkt. 9.

Ptatnosci za wykonanie robét, przy realizacji niniejszej inwestycji zgodnie z zakresem Umowy,
stanowig nierozerwalng czes¢ ptatnosci za ww. elementy przedstawione w ST-00.

Koszty rob6t wodociggowych, zwigzanych z realizacjg niniejszej inwestycji Wykonawca uwzgledni
w cenie jednostkowej zwigzanej z dang pozycjg Przedmiaru Robét.

Roboty na sieci wodociggowej, zwigzane z realizacjg niniejszej inwestycji, obejmujg miedzy innymi
wszystkie koszty zwigzane z:
» dostawg i wykonaniem rurociggébw, w tym wypustow do granic nieruchomosci wraz z
przetgczeniami,
» wykonaniem przejs¢ pod przeszkodami i skrzyzowan z istniejgcym uzbrojeniem terenu,
» dostawg i wykonaniem montazu armatury i zestawow hydrantowych,
» przygotowaniem i wykonaniem prob szczelnosci i dezynfekcji oraz badan jakosci wody przez
akredytowane laboratorium,
 odtworzenia terenu, itp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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NORMY

PN-EN 805:2002 Zaopatrzenie w wode. Wymagania dotyczgce systeméw
zewnetrznych i ich czesci sktadowych

PN-B-10725:1997 Wodociggi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania.

PN-87/B-01060 Sie¢ wodociggowa zewnetrzna. Obiekty i elementy wyposazenia

PN-EN 1074:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce

PN-EN 545:2010 Rury , ksztattki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich ztgcza
do rurociggéw wodnych

PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach
wodociggowych

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych
i kanalizacyjnych Warunki techniczne wykonania

PN-EN 197-1 Cement — cze$¢ 1 : Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku

PM-EN 1092-2 Kotnierze i ich potaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury,

tacznikoéw i osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne.

INNE PRZEPISY
Wymagania COBRTI INSTAL ,Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci
wodociggowych i kanalizacyjnych”,
Instrukcja montazowa uktadania rurociagéw z rur zeliwnych

Instrukcja montazowa uktadania rurociggéw z PE

UWAGA:
Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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