PI/DF/2017 Stupsk, dnia 22.12.2017 r.

Wykonawcy ubiegajacy
sie o udzielenie zamoéwienia

ODPOWIEDZI NA ZAPYTANIA

dotyczy: postepowania w trybie przetargu nieograniczonego pn.: ,,Budowa instalacji
suchej fermentacji dla wyselekcjonowanych odpadéw ulegajacych biodegradacji, w
tym zielonych i skratek przy wykorzystaniu potencjatu instalacji biogazowej i
kompostowni na Oczyszczalni Sciekéw w Stupsku” — sprawa nr 29/P1/2017.

~Wodociggi Stupsk” Sp. z 0.0. jako Zamawiajgcy w przedmiotowym przetargu przekazuje
tres¢ zapytan dotyczacych zapisow warunkéw zamowienia (WZ) wraz z wyjasnieniem:

Pytanie nr 1:

Czy Zamawiajgcy mégtby udostepni¢ mape w wersji dwg?

Wersja edytowalna mapy niezbedna jest do wrysowania planowanych obiektow, instalacji,
sieci,

Odp.: Zamawiajgcy zamieszcza na stronie internetowej mape terenu oczyszczalni w
formacie .dwg

Pytanie nr 2:

Kto jest odpowiedzialny (Wykonawca czy Zamawiajgcy) za dostarczenie odpaddéw na czas
rozruchu?

Odp.: Zgodnie z WZ WW-00 pkt. 8.1.6.1. Zamawiajacy dostarczy odpady do procesu
fermentacji.

Pytanie nr 3:
Kto (Wykonawca czy Zamawiajgcy) ponosi koszty energii elekirycznej podczas rozruchu

instalacji?
Odp.: Zgodnie z WZ WW-00 pkt. 8.1.6.1. koszty mediow w okresie rozruchu
technologicznego, do czasu przekazania Rob6ét Zamawiajgcemu, ponosi Zamawiajacy.

Pytanie nr 4:
Zamawiajgcy wymaga w pkt. 6.2.1. Warunkéw Zamowienia, aby wszelkie elementy

metalowe takie jak barierki ochronne, drabiny, schody i inne bedgce na wyposazeniu komory
wykonac¢ ze stali nierdzewnej 1.4307 AISI 304 L lub réownowaznej. Prosimy o potwierdzenie
czy pityty perforowane ociekowe, oraz ich konstrukcja nosna, zamontowane na Scianach
komor fermentacyjnych réwniez majg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, czy elementy te, ze
wzgledu na ich duzg mase a przez to wysoki koszt, mogg by¢ wykonane ze stali zwyktej?
Odp.: Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie w komorach fermentacyjnych wykonanie
jedynie plyt perforowanych ociekowych oraz ich konstrukcji nosnych, z materiatow
spefniajagcych wymagania WW-02-05 dla stali na konstrukcje stalowe. Dodatkowo, dla
takiego rozwigzania Zamawiajagcy wymaga  zastosowania zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji dla mocowania plyt, gwarantujacego minimalny okres jej
trwalosci eksploatacyjnej wynoszacy 5 lat.

Pozostate elementy metalowe wykonac¢ zgodnie z WZ ze stali nierdzewnej 1.4307 AlSI
304 L lub réwnowaznej.



Pytanie nr 5:
W pkt. 6.1.5 Warunkéow Zamoédwienia dla komory kompostowania podano maksymalng

wysokos¢ zasypu 2,7 m. Natomiast w pkt. 6.1.1 Warunkow Zamdwienia nie podano
maksymalnej wysokos$ci zasypu komoér fermentacji. Jakg maksymalng wysokos$¢ zasypu
powinny mie¢ komory fermentacji?

Odp.: Zgodnie z odpowiedzia na pytanie nr 4 z dnia 21.12.2017 r. wysokos¢ zasypu w
komorach fermentacyjnych powinna by¢ analogiczna jak w komorze kompostowania,
dla ktérej wynosi maksymalnie 2,7 m.

Pytanie nr 6:
Czy Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ zmniejszenia wysokosci komor fermentacji i

kompostowania? Jesli tak, to do jakiej wysokosci minimalnie? Pragniemy nadmienic, ze
zgodnie z wymaganiami Warunkéw Zaméwienia wysokos¢ komér przewyzsza wysokos¢ ich
zasypu, co najmniej o 2,8 m.

Odp.: Zamawiajgcy zmienia minimalng wymagang wysokos¢ komor, ktéra nie moze
by¢é mniejsza niz 5,0 m.

Pytanie nr 7:
W pkt. 6.1.5 Warunkow Zamowienia Zamawiajacy wymaga, aby do nawilzania

stabilizowanego materialtu w pierwszej kolejnosci wykorzystaé scieki technologiczne z
procesu kompostowania, z zapewnieniem uzupetnienia niedoboréw z instalacji wody
technologicznej. Takie rozwigzanie generuje konieczno$¢ wykonania dodatkowego zbiornika
na scieki technologiczne z procesu kompostowania oraz zainstalowania systemu ich
podczyszczania przed zawroceniem do procesu. Rozwigzanie to spowoduje rowniez
zwiekszenie kosztéw eksploatacyjnych instalacji. Czy w zwigzku z powyzszym Zamawiajgcy
dopuszcza wykorzystanie do nawilzania stabilizowanego materiatu wytgcznie wody z
instalacji wody technologicznej?

Odp.: Zamawiajgcy dopuszcza wykorzystanie do nawilzania stabilizowanego materiatu
wody z instalacji wody technologicznej réwniez jako jedynego zrédfa nawilzania.

Pytanie nr 8:
W pkt. 6.1.10 Warunkéw Zamdéwienia Zamawiajgcy wymaga 3-krotnej wymiany powietrza w

hali procesowej, co daje ok. 14000 m%h powietrza przeznaczonego do oczyszczenia w
biofiltrze. Taka ilos¢ powietrza podana bezposrednio do biofiltra zwiekszy jego obcigzenie z
obecnych 129 m3m?/h do ok. 191 m®/m?h. Czy w zwigzku z powyzszym, aby zmniejszy¢
maksymalne obcigzenie biofiltra, Zamawiajgcy dopuszcza przerzucanie powietrza z
projektowanej hali procesowej do istniejgcej hali kompostowania, rozprowadzajgc to
powietrze w centralnej czesci hali pod dachem, skad bytoby ujmowane przez istniejgcy
system wentylacji hali kompostowania i odprowadzane do biofiltra?

Odp.: Zamawiajgcy dopuszcza wykonanie wentylacji powietrza z hali procesowej
poprzez rozprowadzenie wywiewu w przestrzeni poddasza istniejgcej hali
kompostowni, w sposob zapewniajacy mozliwie najwieksze ujecie wtlaczanego
powietrza przez istniejgcy system wentylacji i nie wpfywajacy negatywnie na prace
obecnego ukfadu.

Pytanie nr 9:
Czy Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie jednego piaskownika jesli Wykonawca

zagwarantuje, ze w trakcie jego oczyszczania nie bedzie przerwany proces fermentacji w
komorach i zbiorniku perkolatu?

Odp.: Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie jednego piaskownika, pod warunkiem
zapewnienia rozwigzania funkcjonalnego, ktére nie bedzie powodowafo zadnych
przerw w cyklach pracy komor.



Pytanie nr 10:
Zapisy WWIORB czes¢ WW-05.03 (Roboty rozruchowe) w pkt. 5.3.3 i 5.3.4 nie

korespondujg z zapisami dotyczgcymi warunkow rozruchu opisanymi w pkt 3.1.1.7 (Projekt
rozruchu) Warunkéw Zamdwienia. Prosimy o potwierdzenie, ktére wymagania sg wigzgce
dla Wykonawcy?

Odp.: Zgodnie z odpowiedzig na pytania z dnia 21.12.2017 r. Zamawiajacy wykreslit
wskazane punkty.

Pytanie nr 11:
Zgodnie z zapisami pkt. 6.2.1 Warunkéw Zamowienia bramy wjazdowe do komor fermentacji

majg by¢ bramami przemystowymi, segmentowymi bez progu, zapewniajgcymi hermetyzacje
procesu fermentacji. Prosimy o potwierdzenie, ze Zamawiajgcy wymaga zastosowania bram
segmentowych do zamykania komor fermentacyjnych. Pragniemy nadmieni¢, ze tego typu
bramy stosowane sg jako bramy wjazdowe do hal przemystowych. Nie mozna ich
wykorzystywa¢ do zamykania komor fermentacyjnych gdyz nie zagwarantujg one
szczelno$ci.

Odp.: Zamawiajacy dopuszcza stosowanie innych rozwigzan bram wjazdowych do
komér fermentacji, zapewniajacych wymagang szczelnosé i funkcjonalnosé zgodnie z
WZ.

Pytanie nr 12:
W tym samym punkcie Warunkéw Zamowienia aby wszelkie elementy metalowe bram

wykonac¢ ze stali nierdzewnej 1.4307 AlISI 304L lub rownowaznej. Prosimy o potwierdzenie,
czy wszystkie elementy bramy, tgcznie z konstrukcjg nosng i ptaszczem zewnetrznym, majg
by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, czy wystarczy, ze ptaszcz wewnetrzny bramy, majgcy
stycznos¢ z agresywnym s$rodowiskiem panujgcym w komorze fermentacyjnej bedzie
wykonany ze stali nierdzewnej a pozostate elementy bramy bedg wykonane ze zwykiej stali
odpowiednio zabezpieczonej antykorozyjnie?

Odp.: Zamawiajacy podtrzymuje wymagania WZ.

Pytanie nr 13:
W pkt. 6.1.1 Warunkéw Zamowienia Zamawiajgcy wymaga, aby kazdg komore od wewnatrz,

za bramg, wyposazy¢ w przegrode o min. wys. 2,5m, umozliwiajgcg petne zatadowanie
komory, zapobiegajgcg osuwaniu (wydostawaniu sie) wsadu poza reaktor. Pragniemy
zwroci¢ uwage, ze czoto pryzmy usypywane jest w komorze fermentacji z naturalnym
spadkiem i dolna krawedz pryzmy konczy sie przed miejscem montazu przegrody. Przegroda
zabezpiecza brame fermentora przed naporem materiatu, ktéry moze sie osypac z pryzmy w
trakcie prowadzenia procesu. Po zamontowaniu przegrody nie dosypuje sie juz materiatu do
komory w przestrzen tuz za przegroda, poniewaz wypetnienie materialem tej przestrzeni
doprowadzitoby do tak duzego naporu materialu po jego nawodnieniu perkolatem, ze
mogtoby dojs¢ do uszkodzenia przegrody i nagtego rozszczelnienia komory. Dodatkowo
wyjecie zasypanej do petnej wysokosci przegrody po procesie fermentacji bytoby bardzo
trudne, jesli na catg jej powierzchnie bedzie napierat nawodniony materiat wsadowy. Z
naszego doswiadczenia wynika, ze materiat po zatadunku, w trakcie zamykania komory, nie
moze opiera¢ sie o przegrode, ktéra zabezpiecza brame przed jego przypadkowym
osunieciem sie z pryzmy. W tej sytuacji wystarczajgcym zabezpieczeniem jest przegroda o
wysokosci 1,5 m, ktorg operatorowi fadowarki montuje sie i demontuje znacznie tatwiej niz
przegrode o wysokosci 2,5 m. W zwigzku z powyzszym prosimy O zmiane wymaganej
minimalnej wysokosci przegrody na 1,5 m.

Odp.: Zamawiajacy wprowadza zmiane wymaganej minimalnej wysokosci przegrody
na 2,0m.

Niniejsze pismo stanowi integralng czes¢ WZ i jest wigzgce dla wszystkich Wykonawcow
ubiegajacych sie o udzielenie przedmiotowego zamédwienia.



Wyijasnienie tresci WZ wprowadzone niniejszym pismem sg wigzgce dla wszystkich
Wykonawcéw ubiegajgcych sie o udzielenie niniejszego zamowienia.

Niniejsze pismo zostato opublikowane na stronie internetowej: bip.wodociagi.slupsk.pl w dniu
22.12.2017 r.



http://www.wodociagi.slupsk.pl/

